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UV-Maskingmaterialien
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Temporarer Oberflachenschutz fiir:

Sandstrahlen
Oberflachenveredelung

Pulverbeschichtungen
Galvanisieren
Eloxieren



Verwendung von UV-Maskings

Schnell zu verarbeiten
Losemittelfrei
Perfekter Schutz fiir
komplexe Geometrien
Geeignet fiir manuelle
oder automatisierte
Ablosung

Geringere Verarbei-

tungskosten

Anwendung von UV-Maskings

Die UV-Maskingmaterialien von Panacol sind flussige Einkomponentenhaftstoffe, die sich mit verschiedenen
Methoden leicht auftragen lassen: Sie konnen entweder manuell aus Spritzen oder Kartuschen dosiert werden,
aber auch durch Eintauchen der Bauteile in das flissige Maskingmaterial, oder durch direktes Sprihen auf die
Bauteiloberflachen. Der UV-Maskierungsprozess kann in bestehende automatisierte Produktionslinien mittels
robotergesteuerter Dosierung oder Siebdruck integriert werden. Bei der Auswahl des fur die jeweilige Anwen-
dung am besten geeigneten Dosierverfahrens oder -systems sollten viele Faktoren beriicksichtigt werden, etwa
die GroRe der Teile, die Zykluszeit, das Volumen des Maskings und die Verpackung, die Platzierungstoleranz
und naturlich das Budget. Unterstiitzung bei der Auswahl des passenden Masking-Materials und dessen Integ-
ration in lhren individuellen Produktionsprozess erhalten Sie von unseren Anwendungsingenieuren.

Die richtige Auswahl des UV-Maskings

Viele Verfahren lassen sich in dieselbe allgemeine
Kategorie einordnen, wie z. B. Schleifen, Beschich-
ten, Strahlen usw. Allerdings kénnen die einzelnen
Verarbeitungstechniken, Geschwindigkeiten, Tempe-
raturen und chemischen Loésungen variieren. Daher
wird bei der Auswahl von UV-Maskings empfohlen,
sich fur jeden geplanten Prozess mit den Anwen-
dungstechnikern von Panacol zu beraten. Unsere
Produktkenntnisse und umfangreiche Erfahrung mit
UV-Maskinganwendungen stellen sicher, dass die
passendsten UV-Maskings sowie Dosier- und Aushar-
tungsoptionen auf der Grundlage lhrer spezifischen
Anforderungen ausgewahlt werden.

Aushartung von UV-Maskings

Alle UV-Maskingmaterialien von Panacol kdnnen
sowohl mit UV-LED-Systemen als auch mit UV-Ga-
sentladungslampen  ausgehartet werden. Die
LED-Aushartung ermdoglicht jedoch eine erhebliche
Prozesseffizienz und Kostenreduzierung. Als Mitglied
der Honle Gruppe bietet Panacol eine grof3e Auswahl
an passenden, hochintensiven UV- und UV-LED-Aus-
hartungsgeraten an. Die LED-Kopfe und -Arrays sind
kompakt und konnen so positioniert werden, dass
optimale Aushartungsprozesse mit moglichst kurzen
Zykluszeiten moglich sind.
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Entfernung von UV-Maskings

Je nach Masking gibt es mehrere Moglichkeiten, die
Maskingmaterialien nach der Bearbeitung schnell
und rlickstandsfrei wieder zu entfernen:

> Auflésen in bewegtem Wasser oder in einem
Ultraschallbad
. > Abziehen/Peelen bei Raumtemperatur
> Abziehen/Peelen nach Vorbehandlung mit
heiller Luft oder heiRem Wasser
> Ausbrennen im Ofen (liber 500°C)

Die Auswahl der geeigneten Entferungsmethode des UV-Maskings hangt von der Konfigurati-
on der Komponente, der Art des Prozesses und der zulassigen Zykluszeit fir die Fertigstellung ab.
Zu beachten ist dabei auch die Entsorgung: Wenn das UV-Maskingmaterial vollstandig ausgehartet ist, kann
es als Industriekunststoff eingestuft
werden und sollte gemal} den ortli-
chen Vorschriften entsorgt werden.
Abwasser, die das wasserlosliche
Masking enthalten, missen eben-
falls gemaR den ortlichen Vorschrif-
ten entsorgt werden. Eine Analyse
des Wassers kann erforderlich sein,
um die richtige Entsorgungsme-
thode zu ermitteln, da Rlickstande
aus dem  Herstellungsprozess
vorhanden sein konnen. Die Abgas-
emissionen von ausbrennbaren
UV-Maskings werden mit Filtern,
die in der Regel in die Abluftkanale
von Ofen eingebaut sind, ordnungs-
gemaf entfernt.




Anwendungen und Industrien

Vielfiltige Maskings

Die hochleistungsfahigen, UV-hartenden Masking-
materialien von Panacol eignen sich fiir eine Vielzahl
von Anwendungen und Branchen. Sie sind in erster
Linie als vorubergehender oder selektiver Oberfla-
chenschutz fir Oberflachenbearbeitungen wie
Sandstrahlen, Galvanisieren oder Eloxieren gedacht.
Auch beim Auftragen von aggressiven Lacken, Pul-
verbeschichtungen und hitzebestandigen Beschich-
tungen konnen Maskings verwendet werden. Sie
sind so formuliert, dass sie langerem Eintauchen in
erhitzte Losungen von Sauren, Entfettungsmitteln,
chemischen Abbeizmitteln und Galvanikbadern
standhalten. Bei hochwertigen Bauteilen aus Metall-
legierungen konnen diese UV-Abdeckmaterialien so
aufgebracht werden, dass sie kratzfeste Schalen bil-
den, die die Handhabung und den Transport sicherer
machen. In dhnlicher Weise kann die Nutzungsdauer
von Halterungen, die in Prozessen wie Sandstrahlen
und Peening verwendet werden, mit den UV-Mas-
kingmaterialien von Panacol verlangert werden.
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UV-Maskings eignen sich perfekt als Ersatz fiir herkommliche Methoden wie das Anbringen temperaturbestan-
diger Klebebander oder Wachse, 16sungsmittel- oder wasserbasierter Beschichtungen, Lacke und wiederver-
wendbarer Abdeckungen. Das Aufbringen dieser herkommlichen Abdeckungen ist in der Regel arbeitsintensiv;
je nach Geometrie kann ein einziges Bauteil Stunden an Arbeitszeit erfordern. Darliber hinaus ist die Leistung
dieser Abdeckungsmethoden nicht immer gleichbleibend: Locker sitzende Bander, Liicken und schlecht
haftende Beschichtungen fuhren zu kostspieligem Nacharbeiten und Ausschuss von teuren Komponenten.
UV-Maskingmaterialien hingegen lassen sich schnell und prazise auftragen und bieten einen zuverldssigen
Oberflachenschutz.

Masking von Turbinenkom-
ponenten

Die  UV-hartbaren  Maskingma-
terialien von Panacol sind ideal
far die Produktion von Turbinen-
komponenten und die anschlie-
Renden Bearbeitungsschritte
geeignet.  UV-Maskings  bieten
den erforderlichen Schutz fir das
Abbeizen, Schleifen, Kugelstrahlen,
Galvanisieren, flr Luftstromtests,
Plasmabeschichten und  einige
HVOF-Verfahren. Bei vielen Prozes-
sen mit geringerer Belastung kann
das UV-Masking durch einfaches

Abziehen oder Peelen bei Raumtemperatur oder
durch Eintauchen in heiBes Wasser und Abziehen/
Peelen entfernt werden. Fur Bauteile aus Nickelle-
gierungen, die einer sehr strengen Verarbeitung
unterzogen werden, werden widerstandsfahigere
UV-Maskings mit wesentlich hoherer Haftung
verwendet. Die Entfernung erfolgt dann am
besten durch Verbrennung. Vorhandene Ofen,
die fir die Warmebehandlung von Bauteilen
verwendet werden, sind in der Regel ausreichend
fiir den erforderlichen Verbrennungsprozess. Die
UV-Maskingmaterialien von Panacol verbrennen
sauber und hinterlassen keine Riickstande. Turbi-
nenschaufeln, Leitschaufeln, Statoren, Disen und
Ubergéange konnen schneller und mit gleichmagi-
geren Ergebnissen bearbeitet werden.

UV-Maskings fiir Orthopadische Implantate

Auch ein Segment der Medizintechnikindustrie kann von UV-Maskings profitieren: Orthopadische Implantate
aus Metalllegierungen sind meist Sandstrahl-, Polier- und Beschichtungsprozessen ausgesetzt. Fur diese Pro-
zesse bendtigen sie eine partielle Maskierung, die einen einwandfreien Oberflachenschutz bietet. UV-Maskings
sind ideal zum Abdecken von Schrauben, Platten und orthopadischen Prothesen. Die Maskings lassen sich nach
dem Prozess wieder sauber und ohne Riickstande entfernen.

Die Vorteile der Masking-Produkte von Panacol zum Schutz hochwertiger, arbeitsintensiver Komponenten und
Baugruppen sind im Wesentlichen:

] . Losemittelfrei
Vorteile von UV-Maskmgs Einschichtiger Aufttrag moglich
Passgenau auftragbar auf jede
Bauteilgeometrie
Hartet innerhalb Sekunden aus

Kosteneinsparungen durch schnelle

und einfache Handhabung und

riickstandsfreie Ablosung
Replizierbare Leistung fiir bessere
Qualitat




Ubersicht iiber Panacol UV-Maskings

UV-Maskingmaterialien von Panacol

Als Hilfe bei der Produktauswahl ist in der folgenden Tabelle eine Ubersicht der UV-Maskings darge-
stellt.

Air Plasma/HVOF
Saureabrieb
Allg. Beschichtung

Beschichtung von
Nickellegierungen

Sandstrahlen
Kugelstrahlen

Zerspanung oder
Schleifen

Polieren
Laserbohren
Airflow Test
Lackierung
Puderbeschichtung

PCB Bestiickung/Be-
schichtung

Masking von Kunst-
stoffoberflachen

Viskositat [mPas]

Spezifische
Eigenschaften

Auftragung

Aushértung*

Entfernungs-
methode

200 -400

Mittlere
Haftung

Spray,
Dosiernadel,
Spatel

uv

Auflosen
in heillem
bewegten
Wasserbad

10.000 -
40.000

Hart,
hochste
Haftung,
saureresis-
tent

Dosiernadel,
Spatel

UV/therm.

Abbrennen
bei mind.
500°C

Vitralit® MASK

X

X

8.000 -
15.000

Hohe
Haftung,
widerstands-
fahig, griine
Farbe

Dosiernadel,
Spatel, Tau-
chen, Spray

uv

Abziehbar
nach heilRem
Wasserbad
(2-3 Min bei
80°C)

50.000 -
70.000

Hohe
Viskosiat,
thixotrope
Gelversion
von 20102-G

Dosiernadel,
Spatel, Tau-
chen, Spray

uv

Abziehbar
nach heilRem
Wasserbad
(2-3 Min bei
65°C)

X
X X
X X
X
X
X
14.000 - 40.000 -
17.000 60.000
Mittlere Mittlere
Haftung Haftung
Dosiernadel,  Dosiernadel,
Spatel Spatel, Spray
uv uv
Abziehbar
Abziehbar nach heiRem
bei Raum- Wasserbad
temperatur  (2-3 Min bei
50°C)

Bei Bedarf kann Panacol bestehende Produkte modifizieren, um mafRgeschneiderte UV-Maskinglosungen fir
individuelle Bauteildesigns und Prozesse zu entwickeln.

X
X
X
X
X
X
X
X
X
7.000 - 15.000 -
9.000 40.000
Nl'edrlg.e"re Niedrige
Viskositat Haftun
als 20101 g
Tauchen, Dosiernadel,
Spray Spatel
UV/therm. uv
Abbrennen Abziehbar
bei mind. bei Raum-
500° C temperatur

50.000 -
70.000

Sehr dick,
niedrige
Haftung

Dosiernadel,
Spatel

uv

Abziehbar
bei Raum-
temperatur

Vitralit® MASK

20100 20101 E-20102-G | 20102-G GEL 20104 20107 20108 20109 20110 20111 20114 20115 20116 20117
X X X X X X

X

30.000 -
50.000

Masking fur
Schutzbe-
schichtun-

gen, Wellen-

[oten, weild

Dosiernadel,
Spray, Jetting

uv

Abziehbar
bei Raum-
temperatur

raumfillung

Dosiernadel,

X X
X
X X
X
. 50.000 -
thixotrop 20.000
Kontrqlller'— Hohe
bare FlielSei- . L
enschaften Viskositat,
g ’ fiur Hohl-
extrem ..
raumfillung
sauberes ceionet
Abbrennen geelg
Tauchen, Dosiernadel,
Spray Spatel
uv UV/therm.
Abbrennen Abbrennen
bei mind. bei mind.
500° C 500° C

*Hinweis: Die passende Wellenhange fiir die UV-Aushartung und die Temperatur fiir die thermische Nachhartung ist dem jeweiligen Technischen Datenblatt zu entnehmen.

20.000 -
30.000

Abziehbares
Masking mit
der hochsten
Haftung,
grin

Dosiernadel,
Spatel, Spray

uv

Abziehbar
nach heiRem
Wasserbad
(2-3 Min bei
65°C)




UV-Aushartesysteme

Prozesslosungen mit Honle UV-Technologien

Die Dr. Honle AG ist ein international agierender Anbieter von UV-Technologie und bietet Aushartegerate
mit UV-LEDs sowie mit konventionellen Mitteldruckstrahlern an. Honle und Panacol legen groRten Wert auf
gemeinsames Forschen und Entwickeln. Die Kombination dieser jahrzehntelangen Erfahrung fiihrt zu optimal
aufeinander abgestimmten Hightech-Systemprodukten fir Klebeanwendungen.

LED Punktstrahler
Hochintensive punktférmige
UV-Bestrahlung

LED Linienstrahler
Hochleistungs-Arrays mit
individueller Lange

LED Flachenstrahler
Homogene Lichtverteilung
mit hoher Intensitat

Bluepoint

LED Aushartekammern

Zuverlassiger  Schutz  vor
UV-Strahlung
LED Transportbander

Frei kombinierbar mit
LED Powerline oder LED Spot
flir hohen Output

UV-Messtechnik
Messung von Intensitat und
Dosis zur sicheren Prozess-
Uberwachung

: verfiigbare Wellenldnge Intens
- Que"en in mW/

LED Punktstrahler

LED Fléchenstrahler

LED Linienstrahler

LED-Aushartekammern

LED-Transportbéander
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Lichtaustritt
bis zu @ 20

Lichtaustritt

20x20 / 40x40 / 100x100 / 200x50

Lichtaustritt
Breite 10/20/40, Lange variabel

Innenmaf
180x180 / 350%350

Bahnbreite
110- 520

Panacol-Elosol GmbH
Stierstadter Strale 4
61449 Steinbach
GERMANY

Phone: +49 6171 6202-0
info@panacol.de
www.panacol.de

Eleco Panacol — EFD

125, av Louis Roche

Z.A. des Basses Noéls
92238 Gennevilliers Cedex
FRANCE

Phone: +33 147 92 41 80
eleco@eleco-panacol.fr
www.eleco-panacol.fr

365/385/405
365/385/395/405/460
365/385/395/405/460
365/385/395/405/460

365/385/395/405/460

Dr. H6énle AG
Nicolaus-Otto-StralRe 2
82205 Gilching
GERMANY

Phone: +49 8105 2083-0
uv@hoenle.de
www.hoenle.com

Panacol-Korea Co., Ltd.
#707, Kranz Techno

388 Dunchon-daero
Junwon-gu, Seongnam
Gyeonggi-do, 13403 KOREA
Phone: +82 31 749 1701
moon@panacol-korea.com
www.panacol-korea.com

bis zu 20.000 luftgekiihlt
bis zu 30.000 il “”&m“”ge’
bis 74 25.000 luft- unsuﬁvlatsserge—
bis zu 5.000 luftgekihlt
bis 74 25.000 luft- und wasserge-

kiihlt

Panacol-USA, Inc.

142 Industrial Lane
Torrington CT 06790
USA

Phone: +1 860 738 7449
info@panacol-usa.com
www.panacol-usa.com

Hoenle UV Technology
Trading (Shanghai) Co., Ltd
Room 821, No. 800

Cimic Building Pudong
Shanghai 200120, CHINA
Phone: +86 21 64 73 02 00
info@hoenle.cn
www.panacol.cn

Operating parameters depend on production characteristics and may differ from the foregoing information.
We reserve the right to modify technical data.© Copyright Panacol-Elosol GmbH. Updated 04/2024.
Photos: Panacol; Adobe Stock/kimtaro2008 (p.2, top)/Cezanne-Foto. (p.3)/murmakova (p.4, bottom) Permapack (p.4, middle)
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